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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot w ramach inwestycji pn:  ,,Przebudowa budynku szkoly w
Werbkowicach w ramach zadania: Poprawa jakosci edukacji poprzez przebudowe lub

modernizacje pomieszczen Szkoly Podstawowej w Werbkowicach”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja prace w w/w inwestycji.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w umowie o wykonawstwo rob6t przekaze Wykonawcy
plac budowy wraz z dokumentacja formalno — prawna.

1.5.2 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna.

Specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty formalno — prawne przekazane
Wykonawcy przez Zamawiajacego stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione
cho¢by w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby

byty w calej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach w poszczegélnych
dokumentach obowigzuje kolejno$¢ ich waznos$ci wymieniona w umowie. Wykonawca nie
moze wykorzysta¢ btedow lub opuszczen w dokumentach przetargowych, a o ich wykryciu
nalezy powiadomi¢ Zamawiajacego, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek. W
przypadku rozbiezno$ci, opis wymiarow jest wazniejszy od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonywane roboty oraz dostarczone materiaty musza by¢ zgodne ze specyfikacja
techniczng. Dane okreslone w specyfikacji technicznej powinny by¢ uwazane za wielkosci

docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedzialu. Cechy



materiatow powinny by¢ jednorodne i1 wykazywacé bliskga zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty ich cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okre§lony w specyfikacji technicznej to nalezy
przyja¢ tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju robdt. W przypadku gdy
materiaty lub roboty nie s3 w petni zgodne ze specyfikacjg techniczng 1 wptyneto to nie
zadawalajgco na jakos¢ robdt, to takie materialy i roboty nie moga by¢ zaakceptowane przez
Zamawiajacego. W takiej sytuacji elementy robdt powinny by¢ niezwlocznie rozebrane i
zastgpione wlasciwymi na koszt Wykonawcy.

1.5.3 Zabezpieczenie placu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany zabezpieczy¢ plac budowy zgodnie z wytycznymi ujgtymi w
zaakceptowanym przez Zamawiajacego projekcie organizacji placu budowy, zaplecza i robot.
Wykonawca dostarczy, =zainstaluje 1 bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace w tym: oswietlenie, wygrodzenie stref, tablice ostrzegawcze, dozor mienia i
inne $rodki niezbedne do ochrony roboét, ludzi i sprzetu. Koszt zabezpieczen i dozorowania
placu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng za
przedmiot umowy.

1.5.4 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony §rodowiska naturalnego. Powinien podja¢ odpowiednie $rodki
zabezpieczajace przed:

- zanieczyszczeniami zbiornikow wodnych i1 ciekéw wodnych pytami, paliwami, olejami,

- materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pytami gazami, norm hatasu,

- mozliwo$cig powstania pozaru.

Optaty 1 kary za przekroczenie norm (w trakcie realizacji) okreslonych odpowiednimi
przepisami ochrony §rodowiska obcigzaja Wykonawce robdt. Wody gruntowe i
powierzchniowe nie moga by¢ zanieczyszczone w czasie realizacji robot.

1.5.5 Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi przepisami na
terenie zaplecza budowy, w pomieszczeniach socjalno — administracyjnych i magazynowych,
w maszynach 1 pojazdach mechanicznych. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot lub tez przez

pracownikow Wykonawcy.



1.5.6 Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza si¢ materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wickszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty
odpadowe uzyte do robot musza mie¢ aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie stwierdzajaca brak szkodliwego oddzialywania materialu na
srodowisko.

1.5.7 Ograniczenia obciazen osi pojazdow.

transporcie materialdw 1 wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbgdne
zezwolenia od wiladz do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw. Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robot uszkodzonych w wyniku przewozu nadmiernie
obcigzonych pojazdow i tadunkow.

1.5.8 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spehliajagcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i1 bedzie
utrzymywatl wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia o0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja oddzielnej zaptacie 1 sg uwzglednione w cenie
za przedmiot umowy.

1.5.9 Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do rob6t od daty ich rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot
przez Zamawiajacego. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu ostatecznego
odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby obiekty i budowle lub ich
elementy byly w zadawalajacym stanie przez caly czas do momentu odbioru ostatecznego.
1.5.10 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy 1 wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami
i bedzie odpowiedzialny za ich przestrzeganie. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych

odnos$nie ich wykorzystania.



1.5.11 Rownowaznos$¢ norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktére spetnia¢é maja materialy,
sprzet i inne dostarczone towary, oraz wykonane i zadane roboty, beda obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania norm i przepiséw, o ile w
dokumentach nie postanowiono inaczej. Moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie
normy 1 przepisy zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania, pod
warunkiem wczesniejszej ich akceptacji przez Zamawiajacego.

1.6 Nazwa i kod robot objetych zamowieniem.

CPV 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

CPV 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czegsci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej 1 wodnej

CPV 4540000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

1.7 OkreSlenia podstawowe.

Wszystkie okreslenia, nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne lub rownowazne z
normami obligatoryjnymi obowigzujacymi w Polsce /Rozporzadzenie Min. Gosp.
Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 czerwca 1994 roku Dz. U. Nr 94 poz. 387/, a w
przypadku ich braku z normami branzowymi, warunkami technicznymi wykonania i
odbioréw robot.

Dziennik budowy — opatrzony pieczgcia organu wydajacego pozwolenie na budowe zeszyt, z
ponumerowanymi stronami, sluzacy do notowania wydarzen =zaistniatych w czasie
wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania wykonania robot, przekazywania polecen
1 zalecen oraz korespondencji pomiedzy Zamawiajagcym, Wykonawcg i Projektantem.
Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i reprezentacji w sprawie realizacji przedmiotu umowy.

Kosztorys ofertowy — kalkulacja ceny oferty.

Materialty — wszelkie tworzywa 1 produkty, niezbedne do wykonywania robdt, zgodne z
kosztorysem ofertowym i zaakceptowane przez Zamawiajacego.

Polecenie Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez
przedstawiciela Zamawiajacego w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub

innych spraw.



2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow, i ich pozyskiwania.

Wszystkie materialy stosowane przy wykonywaniu robot powinny by¢ nowe, w gatunku
biezaco produkowanym oraz powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Obszaru Gospodarczego, uznanego przez Komisj¢ Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo - deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisj¢ Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”.

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

2.2 Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do ich wbudowania byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ 1 wiasciwo$¢ do robot.
Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy
lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawceg.

2.3. Materialy do wykonania robot.

Parametry materialow podano w opisie robot.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu i maszyn.

Wykonawca zobowiazany jest do uzycia takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w warunkach umowy. Sprzet bedacy
wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonywania rob6t ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska,

przepisami dotyczacymi jego uzytkowania oraz przepisami BHP.



3.1.2. Sprzet uzyty do wykonania robot.

Roboty budowlane prowadzi¢ przy uzyciu ogolnie dostepnego sprzetu jak narzedzia
podstawowe oraz specjalistyczne odpowiednie dla poszczegdlnych robot::

- samochod samowytadowczy 5t,

- samochod dostawczy o tadownosci do 0,9t,

- wyciag jednomasztowy elektryczny o udzwigu 0,50-0,75t.

- Samochod skrzyniowy do 5 t

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1 Ogolne wymagania dotyczace Srodkow transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie
wplywaja niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wihasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba $rodké6w transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt w terminie
przewidzianym umowg. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda spetniaé
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego. Wykonawca bedzie na biezaco i na
wlasny koszt usuwaé¢ wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach

publicznych i dojazdach do budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROB oT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za
jakos$¢ zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robét, za ich zgodnosé

z wymaganiami specyfikacji technicznej. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczeniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie
Zamawiajacy poprawione przez Wykonawca na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot
przez Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnos$ci za ich prawidtowos¢.
5.2. Wspolpraca Zamawiajacego i Wykonawcy.

Zamawiajacy bedzie podejmowat decyzje w sprawach zwigzanych z interpretacja specyfikacji
technicznej oraz dotyczacych akceptacji wypetniania warunkéw umowy przez Wykonawce.
Jest on rowniez upowazniony do kontroli wszystkich robot i1 kontroli materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materiaty 1

roboty, ktore nie spetniaja wymagan jakosciowych okreslonych w specyfikacji techniczne;.



Polecenia Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu pod grozba zatrzymania robot. Skutki z tego tytutu ponosi

Wykonawca.

5.3. Szczegolowe zasady wykonywania robot

5.3.1.Roboty rozbiorkowe

Zakres robot obejmuje:

- wykucie otworu drzwiowego w $cianie pomig¢dzy zapleczem sali a duzg sala wraz z
posegregowaniem materiatow, wyniesieniem na zewnatrz i odwiezienie na miejsce wskazane
przez Inwestora.

- demontaz stolarki drzwiowej przeznaczonej do wymiany, wraz z wyniesieniem na zewnatrz
1 odwiezieniem materiatow z rozbiorki na miejsce wskazane przez Inwestora.

- rozebranie cze$ci S$cianek dziatlowych, oraz §cian wewngtrznych w ramach robot
obejmujacych wykonanie duzej sali lekcyjnej  przeznaczonych do rozbiorki wraz z
wyniesieniem na zewnatrz  posegregowaniem materialow 1 odwiezieniem na miejsce
wskazane przez inwestora.

- rozebranie okladzin §ciennych i podlogowych z plytek ceramicznych i terakotowych,
demontaz wyktadzin PVC wraz z wyniesieniem na zewnatrz, posegregowaniem materialow i
odwiezienie na miejsce wskazane przez inwestora.

- rozebranie posadzek cementowych (duza sala), frezowanie posadzek w sanitariatach wraz z
wyniesieniem na zewnatrz, posegregowaniem materiatow i odwiezienie na miejsce wskazane
przez Inwestora

- skucie odpadajacych tynkéw wraz z wyniesieniem na zewnatrz materiatow z rozbiorki,
1 odwiezieniem na miejsce wskazane przez Inwestora.

- Wykonanie niezbednych rozku¢ i przebi¢ w ramach robot obejmujgcych wykonanie
konstrukcji stalowej w miejscu $cian wewngtrznej w duzej sali, wraz z wyniesieniem na
zewnatrz, materialow z rozbidrki odwiezieniem na miejsce wskazane przez Inwestora.
Rozebranie komina w sanitariatach, wraz z przekuciem kanaléw wentylacyjnych z nowego
komina do istniejacych kratek wentylacyjnych w piwnicy, wraz z wyniesieniem na zewnatrz
materiatéw z rozbiorki odwiezieniem na miejsce wskazane przez Inwestora.

Przed rozebraniem §cian wewnetrznych w duzej sali nalezy podeprze¢ stropy na kazdej
kondygnacji w jednej linii. Podparcia stropow nalezy wykona¢ po obu stronach rozbiegane;j
Sciany  ciggle na cet dlugosci $ciany najlepiej za pomocg drewnianych dzwigarow

stropowych.



Nie nalezy rozbieraé¢ obu S$cian jednoczesnie (do rozbierania kolejnej Sciany mozna

przystapi¢c po wykonaniu wszystkich planowanych robot Konstrukeyjnych przy

pierwszej Scianie

Materialy uzyskane z rozbiorki Kierownik Budowy lub osoba odpowiedzialna za
przeprowadzenie robot rozbidorkowych przekaze protokolem zdawczo-odbiorczym
inwestorowi z okresleniem asortymentu i ilo$ci materiatbw uzyskanych z rozbiorki.
Wykonawca dokonujacy rozbidrki odwiezie lub odniesie uzyskane materiaty z rozbidrki na
wyznaczone miejsce sktadowania, te ktére nadajg si¢ do dalszego wbudowania lub
uzytkowania, natomiast te materialy, ktore nie nadajg si¢ do dalszego wbudowania i
uzytkowania wywiezie samochodem samowyladowczym na wskazane wysypisko i

gruzowisko $mieci do 10 kilometréw.

5.3.2. Roboty betoniarskie
Roboty betoniarskie niniejszej inwestycji polegaja na wykonaniu belki zelbetowej

rownomiernie rozkladajacej obcigzenie z konstrukcji stalowej, wykonanie nadprozy
zelbetowych.

Stal zbrojeniowa

Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowe;.

AIII (34GS), oraz stali klasy A-1 (PB240)

Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragle zebrowane ze stali klasy A-IIIN gatunku RB500 wg normy PN-B-03264 o
nastepujacych parametrach :

— §rednica preta w mm 6+32

— granica plastycznos$ci charakterystyczna Re (min) w MPa 500

— granica plastycznos$ci obliczeniowa Re (min) w MPa 420

— wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

— wydtuzenie (min) w % 20

— zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w zlaczu..

Prety okragte gladkie ze stali gatunku PB240 wg normy PN-B-03264 o nastepujacych
parametrach:

— §rednica preta w mm 5,5+40

— granica plastycznos$ci Re (min) w MPa 2420

10



— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 410

— wydtuzenie (min) w % 22

— zginanie do kata 180° brak peknieé i rys w ztaczu.

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez pgknieé, pecherzy 1 naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia,
peknigcia widoczne gotym okiem.

Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym
majg by¢ podane:

— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedlug analizy
wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obrobki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) musza znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

— znak wytworcy,

— §rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;.

Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow 1 podktadek dystansowych wylacznie z betonu.

Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

Beton
Do wykonania fundamentéw zaprojektowano betony klasy C20/25 o parametrach wedtug

normy PN-B-03264:
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- wytrzymato$¢ gwarantowana betonu 25 MPa

- wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie 1.5 MPa

- wytrzymato$§¢ charakterystyczna na $ciskanie 20 MPa

- wytrzymato$¢ $rednia na rozcigganie 2,2 MPa

- wytrzymato$¢ obliczeniowa na rozciaganie 1,0 MPa

- wytrzymato$¢ obliczeniowa na $ciskanie 13,3 MPa

- wytrzymato$¢ obliczeniowa dla konstrukcji betonowych 11,1 MPa

- Modut sprezystosci 29 GPa.

Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

a) Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,

b) Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.

c) Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we
wlasciwos$ciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

a) Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
b) Haki, odgigcia 1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu
z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

c) Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
d) Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Montaz zbrojenia.

a) Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

b) Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

c) Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu.

c) Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

d) Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

f) Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpierac

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubos$ci otulenia.
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Roboty betonowe

Zalecenia ogo6lne:

a) Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN
206-1:2003 i PN-63/B-06251.

b) Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie mieszanki betonowej

Nalezy uzy¢ gotowej mieszanki betonowej z betoniarni.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

a) Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajagcej tatwe ich opréznianie Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy
sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzgdnych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz
obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

b) Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke
podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Zageszczanie betonu:

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

a) Wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute,
z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziome;.

b) Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

c) Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ bulawe na giebokosé 5—8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund
po czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujgcym.

d) Kolejne miejsca zaglebienia bulawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

e) Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu plyt
1 charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

f) Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym

miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
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g) Zasieg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy
ustali¢ do§wiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno
by¢ trwale i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
1 uzgodnionych z projektantem.

a) Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gldwnych.

b) Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

- usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

c) W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wyko-
nawstwo robot 1 dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Pobranie probek i badanie.

a) Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materialow.

b) Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
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kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdéw
technologicznych.

¢) Badania powinny obejmowac:

badanie sktadnikow betonu

badanie mieszanki betonowe;j

badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Temperatura otoczenia

a) Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem.

b) W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w
czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

a) Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznig¢ciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa.

b) Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

c) Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

Pielggnacja betonu.

Materiaty i sposoby pielggnacji betonu:

a) Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu
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1 chronigcymi beton przed deszczem i1 nastonecznieniem.

b) Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

¢) Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie si¢ taczyl z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa
stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

d) Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

e) W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drga-
niami.

Okres pielegnacji:

a) Ulozony beton nalezy utrzymywacé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

b) Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub

wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownos¢ powierzcehni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:

a)  wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnig,

b)  peknigcia sg niedopuszczalne,

c) rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

d)  pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystgpuja nie wigksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej $ciany,

e) réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukiosci i wglebienia nie powinny
by¢ wigksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.
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Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

a) wszystkie wystajace nierdwnosci wyrownaé¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkdw,

b) raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeti¢ betonem i nastepnie wygladzi¢
i uklepa¢, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchni¢ bez dotkow i1 porow,

c) wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli

grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego

5.3.3. Roboty murarskie
Zakres robdt obejmuje  wykonanie $cian wewngtrznych na I pigtrze w ramach robot

obejmujacych wykonanie duzej sali, wykonanie $cianki zaplecza duzej sali, zamurowania
otwor drzwiowych, wymurowanie nowego komina w sanitariatow

Zamurowania i $cianki nalezy wykona¢ z bloczkéw z betonu komodrkowego: $cianke z
zaplecza sali wykona¢ z bloczkéw 18x24x59cm odmiany 600 na zaprawie do cienkich spoin,
$cianki na I pietrze wykona¢ z bloczkéw 24x24x59cm odmiany 700 na zaprawie do cienkich
spoin, zamurowania otworoOw drzwiowych wykona¢ z bloczkéw 24x24x59cm odmiany 600
na zaprawie cementowo-wapiennej. Komin w sanitariatach planuje si¢ wykonad

Parametry techniczne bloczkéw z betonu komoérkowego odmiany 600

Parametr Wartosé
dlugos¢ 590mm
szerokos¢ 240mm, 180mm
wysokos¢ 240mm
wytrzymalo$¢ srednia na $ciskanie 3 MPa
wspotczynnik przenikania ciepta 0,64W/m’K
Izolacyjno$¢ akustyczna przy gr. 44 dB dla $cian zewngetrznych
Sciany 24cm 46 dB dla scian wewnetrznych

Parametry techniczne bloczkéw z betonu komoérkowego odmiany 700

Parametr Wartos$¢
dlugos¢ 590mm
szerokos¢ 240mm, 180mm
wysokos¢ 240mm
wytrzymato$¢ srednia na Sciskanie 4 MPa
wspotczynnik przenikania ciepla 0,7W/m°K
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Izolacyjno$¢ akustyczna przy gr. 44 dB dla $cian zewngetrznych
Sciany 24cm 48 dB dla scian wewnetrznych

Komin w sanitariatach

Planuje si¢ wykonanie kominu wentylacyjnego murowanego z pustakow wentylacyjnych
keramzytobetonowych o wymiarach: 24x35x50cm, 24x24x52cm, 24x24x36cm o
wytrzymatos$ci na $ciskanie 5 MPa. Kanaty wentylacyjne na caltym obwodzie kominu nalezy
obmurowac cegla ceramiczng peing klasy 15 o gr. obudowy 12cm. Kanaty z pustakéw nalezy
murowac na zaprawie cementowej klasy M4.

Parametry techniczne cegly ceramicznej petnej klasy 10

Parametr Wartosé
dlugos¢ 250mm
szerokos¢ 240mm,
wysokos¢ 65mm
wytrzymalo$¢ srednia na $ciskanie 15 MPa
wspotczynnik przenikania ciepta 0,498W/mK
Nasigkliwos¢ nie wiecej niz 13%

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotow lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu 1 wapna.

Wymagania ogolne dotyczace wykonania robot:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania 1 grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokoéw
1 otworow.

W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej
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1 cegly nalezy murowac nie wczes$niej niz po zakonczeniu $cian gtownych. Mury nalezy
wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia muroéw
wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

Wneki 1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.

Mury grubosci mniejszej niz 1 ceglta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robdt po dluzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw

cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.

5.3.4. Nadproza stalowe
Materiaty konstrukcyjne przyjete do projektowania to: Stal konstrukcyjna S235

W $cianach no$nych otwory mozna wykona¢ po wcze$niejszym zabezpieczeniu konstrukcji
przez montaz nadprozy stalowych. Nadproza stalowe zaprojektowano w postaci belek
zespolonych, sktadajacych si¢ z dwoch profili walcowanych potaczonych $rubami M14,
M12.

Kolejnos¢ prac przy montazu nadprozy stalowych:

Przygotowanie stalowych belek nadprozowych. Kazda nadproze sktada si¢ z dwoch
dwuteownikéw, ktore po osadzeniu w murze zostang zespolone w jedng belk¢ przez
potaczenia Srubowe.

Zabezpieczenie czesci stropu poprzez obustronne tymczasowe podstemplowanie w miejscu
przewidzianych nowoprojektowanych nadprozy stalowych. Zastosowane stemple powinny
mie¢ minimalng no$no$¢ 20kN a ich rozstaw nie powinien by¢ wigkszy niz Im. Odlegtos¢ od
lica Sciany demontowanej do tymczasowego podparcia nie powinna przekracza¢ 60cm.
Wykonanie poziomej bruzdy z jednej strony $ciany no$nej na glebokos$¢ '/2 grubosci §ciany,
bezposrednio pod dolng powierzchnig stropu (dla istniejacych otwordéw, ktore zostang
poszerzane nalezy usuna¢ czes$¢ istniejacego nadproza). W nastepnej kolejnosci nalezy
wykona¢ polewki grubosci ok. S5cm na murze pod oparcie obu koncoéw belek.

Osadzenie pierwszego z profili. Nalezy zagwarantowa¢ min. 20 cm dlugo$¢ oparcia belki
stalowej na murze.

Po ustawieniu belki wolne przestrzenie migdzy belka a $ciang nalezy wypeli¢ zaprawg
cementowa Po osiggnigciu odpowiedniej wytrzymatosci przez zaprawe, nalezy wykué

bruzdy 1 wykona¢ podlewke od drugiej strony $ciany w celu umieszczenia drugiego profilu.
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Nastepnie nalezy potaczy¢ ze sobg obie belki belek srubami M12 o rozstawie 32cm tworzac
zespolong belke nadprozowa.

Po potaczeniu belek nalezy wypetnié przestrzeni migdzy powstalg belka, a pozostata czgsécia
$ciany nad nig ,,silng* zaprawg cementowg - jw.

Po osiagnigciu przez zapraw¢ odpowiedniej wytrzymatosci (min. tydzien lub wg zalecen
producenta) mozna przystagpi¢ do rozebrania §cian murowanych pod projektowany otwor.
Wszelkie prace wyburzeniowe powinny by¢ wykonywane elektronarzedziami.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania jednocze$nie dwoch sasiadujacych ze sobg nadprozy.

Parametry techniczne dwuteownikow

= S -
) s,
Y
i Nﬂ
R
|
ol B 9
X _ _ X
1 B
y
znaczenie |- s lg | z | R | Ry A . G
mm cm kg/m
160 200 |74 [ 6,3 los |63 [38 [228 17,9

5.3.5. Konstrukcje stalowe
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowej ram

projektowanych w miejscu wyburzanych $cian dziatowych.

ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Zakres robot wykonanie konstrukcji stalowej ram obejmuje: Ciecie profili 1 blach stalowych,
spawanie 1 skrecanie elementow, montaz w miejscu ich wbudowania, malowanie
konstrukc;ji.

Materialy do konstrukcji ram

Profile stalowe
Profile stalowe zaprojektowano ze stali S275 o parametrach technicznych wedtug PN-EN

1993 1-1,
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- granica plastycznosci stali 275 MPa,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie 430MPa,

Do konstrukcji wiat uzyto profili stalowych prostokatnych zamknigtych RK250x250x10mm
(stupy), do wykonania podciggu stalowego zastosowano dwuteowniki stalowe HEB300.

Do wykonania podstawy stupa uzyto blachy stalowej gr. 10mm, 15, 16, 20mm ze stali S275.

Tolerancja wymiarow:

Wymiary zewnetrzne +0,8%

(B, H) ]

Grubos¢ Scianki (T) -5%/+10%, minimum +0,2 mm, maksimum +0,5 mm
Srednica zewnetrzna +1% minimum 0,5mm oraz maksimum +10mm
Owalizacja 2%

Prostos¢ 0,2% dlugosci rury

Masa (M) Pojedyncza rura: £6%

Dhugo$c¢ standardowa > 4000 mm: 0/+50 mm

Wilasnosci mechaniczne 1 technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i1 pretow powinna by¢ bez peknigc,
pecherzy 1 naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwie-
nia i pgknigcia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i1 chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek

- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
o grubosci wigkszej.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:
znak wytworcy, profil, gatunek stali , numer wyrobu lub partii, znak obrdbki cieplne;.
Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
Odbior konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaly usunigte.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.
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Laczniki

Do potaczenia stlupoéw z belkami stalowymi ( podciag, belka dolna) nalezy uzy¢ $rub
stalowych ocynkowanych M12 klasy min. 6.8 z nakretka i podktadkami spr¢zynowymi.

Do montazu profili nalezy uzy¢ wkretow stalowych ocynkowanych o $rednicy Smm

samonawiercajgcych .

Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-
346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
zaswiadczenie jakosci, spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych

norm i wymaganiami producenta.

Powloki malarskie (malowanie farbami peczniejacymi)

Farba do malowania proszkowego.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wymagania dla powlok:

- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i1 zaciekow,

- farba pozwalajaca osiagnac odpornos¢ konstrukeji REI120

NALEZY ZASTOSOWAC FARBY KTORE MOGA BYC STOSOWANE W
PMIESZCZENIACH PRZEZNACZONYCH NA STALY POBYT LUDZI.

WYKONANIE ROBOT

Wvykonanie konstrukciji stalowej ram

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréow, zuzla, naciekoéw i
rozpryskéw metalu po cig¢ciu , miejscowe nierdéwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia. wyniku tych zabiegow w odksztalconym

obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pgknigcia.
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Skladanie zespoléw

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktore po montazu begda niedostgpne. Stosowane metody i1 przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnos$ci zespotéw i wykonania potgczen wedtug

zalaczonej tabeli.

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn
widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie 1 wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedlug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling
mi¢dzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j

- 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejszg:

- 0 5% — dla spoin czotowych

- 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w
granicach grubos$ci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajagcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i

ponowne ich wykonanie.

Malowanie konstrukcji stalowej
Malowanie proszkowe konstrukcji nalezy rozpocza¢ od przygotowania podtoza, ktore polega
na polega na obrébce $ciernej (piaskowaniu), odttuszczaniu, nastgpnie plukaniu wstepnym,

ptukaniu, suszeniu konstrukc;ji.
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Odtluszczenie konstrukcji polega na usunigciu z powierzchni konstrukcji substancji ktore
zmniejszaja badz uniemozliwiaja przyczepno$¢ powtoki malarskiej. Do ottuszczania
konstrukcji uzywa si¢ substancji rozpuszczalnikowych lub rozpuszczalnikow. Odtluszczanie
mozna wykona¢ metodg natryskowg lub za pomoca pegdzla. Po zakonczeniu odtuszczania
powierzchni¢ konstrukcji zaleca si¢ doktadnie umy¢ czysta woda wodociggows.

Farb¢ nanosi¢ pedzlem lub natryskiem zgodnie z instukcjg i zaleceniami producenta wybranej

farby.

Sprzet do robdt spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢é wykonanie ztaczy zgodnie z
technologig spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

b) Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

C) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
J spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od

wplywow atmosferycznych

o sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

J stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng

wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

transportu 1 montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikéw 1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi

dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji

5.3.6. Scianki dzialowe i zabudowy plyt g-k,
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania 1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem $cianek dziatowych i zabudow z ptyt
gipsowo-kartonowych.
ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Planuje si¢ wykonanie $cianek dziatowych o gr. 7,51 12cm z obustronng oktadzing z ptyt
gipsowo- kartonowych wodoodpornych o gr. 12,5mm na ruszcie z profili stalowych o szer.
50mm dla $cianek o gr. 7Smmm, oraz 100mm dla $cianek o gr. 120mcm z wypetnieniem weing

mineralng. Planuje si¢ tez wykonanie obudowy konstrukcji stalowej w duze sali z plyt
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gipsowo-kartonowych, oraz wykonie zabuddéw rur wentylacyjnych w sanitariatach z plyt

gipsowych wodoodpornych

Izolacje termiczne z welny mineralnej:

- wetna mineralna do stosowania w poddaszach i dachach ptaski o parametrach

Deklarowany wspolczynnik przewodzenia ciepta: Ap=0,04 W/mK
Obciazenie charakterystyczne ciezarem wlasnym: 1,70-1,55 kN/m’
Naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym dla | > 70 kPa
plyty

Naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym dla | > 90 kPa
warstwy wierzchniej ptyty

Nasigkliwos¢ woda przy krotkotrwatym zanurzeniu <1,0 kN/m”
Nasigkliwo$¢ woda przy dtugotrwatym zanurzeniu <3,0 kg/m”
Sita $ciskajaca pod obcigzeniem punktowym dajacym > 800N
odksztatcenia 5 mm:

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni > 10 kPa
Plyty gipsowo-kartonowe o gr. 12.5mm

Wilasciwosé Opis

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta: Ap=0,25/mK
Wspotezynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p:

- ptyta sucha 10

- ptyta wilgotna 4

Gesto$é objetosciowa przy grubosci ptyty 12,5mm | >816 kg/m”

Cigzar przy grubosci ptyty 12,5mm >10,2 kg/m’
Obcigzenie niszczace przy grubosci ptyty 12,5mm

- w kierunku podtuznym > 550N

- w kierunku poprzecznym > 210N

maksymalna temperatura stosowania <50 °C

Piyty gipsowo-kartonowe wododporne o gr. 12.5mm

Wilasciwosé Opis

Wspotczynnik przewodzenia ciepta: Ap=0,192W/mK
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p: 113

Gesto$é objetosciowa przy gruboéci ptyty 12,5mm | >8,8 kg/m”

Cigzar przy grubosci ptyty 12,5mm >8.8 kg/m”
Przepuszczalnos$¢ pary wodnej (dla kontroli dyfuzji | 120p

pary wodnej)

Wytrzymatos$¢ na zginanie —kierunek wzdluzny >5 MPa
Wytrzymatos$¢ na zginanie (kierunek poprzeczny) >3 MPa

Twardos$¢ uderzeniowa <15mm

Twardo$¢ powierzchni 42 N/mm”

Odczyn pH 12

Modut Younga >4 kN/mm”
Rozszerzalno$¢ cieplna 20 weC

Absorpcja wody 8%

Profile stalowe
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Do wykonania rusztow sufitu, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogigte
z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/I-1-84020 lub
gatunku DXS5ID+Z wg PN-EN 10142+Al: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozja powtoka
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca si¢ :

- gruboscig >7um (100g/m2 lub >19 pm (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+Al: 1997),

- przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+Al: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania stelazu sufiitu

- Ksztattowniki profilowane U 30

- Ksztaltowniki profilowane C 60

Akcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztalttownikéw konstrukcji no$nej z podtozem i migdzy soba:

- faczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.
WYKONANIE ROBOT

Planuje si¢ wykonanie $cianek dziatowych gr. 7,5 1 12cm w sanitariatach z ptyt gipsowo-

kartonowych wodoodpornych gr. 12,5mm. Planuje si¢ tez wykonanie obudowy konstrukcji
stalowej w duze sali z ptyt gipsowo-kartonowych, oraz wykonie zabudow rur wentylacyjnych
w sanitariatach z ptyt gipsowo-kartonowych wodoodpornych.
Ruszt stanowigcy podloze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoéch
warstw dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla plyt - czyli warstwy nosnej oraz gornej,
czyli warstwy gltownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie
tylko z warstwy nosne;.
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:
- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dzialowych, bez kontaktu z ostaniang
$ciang,
- z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 50 mm i 100mm, umocowanych do podtoza
uchwytami azurowymi. Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci
stosowanej na oktadziny ptyty.

- dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm
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Ptyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wilasnosci cieplnych 1 akustycznych przegrody, w przestrzen migdzy
fatami wklada si¢ wetne mineralng.

Elementami taczacymi ksztattowniki konstrukeji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sg
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczna.

Tego typu potaczenie rusztu z podtozem, jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwigkow przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze
zosta¢ jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy thumigce;.
Wiasciwosci thumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos$¢ welny
mineralnej. Podobnie zwigkszeniu tlumienia sprzyja réwniez obecno$¢ wolnej przestrzeni

powietrznej mi¢dzy welng mineralng a plyta gipsowo-kartonowa.

5.3.7. Scianki dzialowe z plyt HPL
Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem $cianek systemowych.

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie
czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie $cianek kabin sanitarnych z elementow
systemowych z ptyt HPL gr. 18mm, przy zastosowaniu = wyrobow odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

MATERIALY
Materialy do wykonania robot nalezy stosowac zgodnie z Dokumentacja Projektowa, opisem
technicznym 1 instrukcjg producenta. Materiaty :
- Scianka z ptyty litego laminatu HPL
- Drzwi z plyty litego laminatu HPL
- Stopa(no6zka) z rozetami
- Zawiasy
- Pochwyty
- Zamki
- Galtka
- Indykator zamkniecia
- Mechanizm awaryjnego otwierania
Specyfikacja materiatowa:
- wysokos$¢ systemu wynosi 2200 mm w tym konstrukcja nosna (stopy) do 150 mm,

- §ciany kabin wykonane z ptyty HPL grubosci 18 mm,
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- pionowe okragte profile srednicy 40 mm, na pelng wysokos$¢ kabin, ze

zintegrowanymi profilami drzwiowymi

- stopy aluminiowe lakierowane proszkowo wg. kolorystyki RAL

- stopy tworzg jednolitg konstrukcj¢ wraz z profilami pionowymi, posiadajg rozety

mocowane do podtoza za pomocg $rub

- zamontowane trzy zawiasy samozamykajace ze stali nierdzewne;j

- wyposazenie: gatka nietamliwego nylonu z indykatorem wolne/zajete 1

mechanizmem awaryjnego otwierania

- gafka 1 sygnalizacja zamknigcia wykonane z tworzywa sztucznego

- zawiasy, pochwyty, zamki, zamknigcia ze stali nierdzewnej,

WYKONANIE ROBOT
Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone
wszystkie inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych
pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpaddéw. zabudowy nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz +50C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

Montaz $cianek systemowych

Montaz  $cianek  systemowych kabin sanitarnych  rozpoczyna si¢ od
skompletowania elementéw 1 tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu
rozmieszczenia elementdw nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujacych systemowe
$cianki kabin do $cian murowanych i posadzek.

Nastgpnym etapem jest mocowanie S$cianek poprzecznych (dzialowych pomiedzy
kabinami) do podtoza za pomoca systemowych lacznikow 1 Scianek drzwiowych.
Ostatnim  etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i1 zamkoéw ze wskaznikiem
wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu wszystkich elementow nalezy zdja¢  folie
zabezpieczajaca powierzchni¢. Montaz nalezy prowadzi¢ $ciS§le wg instrukcji producenta

zastosowanego systemu.

Krawedzie $cian frontowych oraz dzialowych mocowane do glazury aluminiowymi
profilami U o dlugosci catkowitej wysokosci S$cianki. Spinajagcy profil goérny z
aluminium o zaokraglonych krawedziach biegnie gérnym brzegiem na catej dlugosci Sciany
frontowej. Elementy konstrukcyjne skrecane, konstrukcja mocowana do podtogi na $ruby.

Wykonywanie $cianek systemowych z laminatdow nalezy wykonywaé przy uzyciu

specjalistycznych elektronarzedzi i drobnego sprzety budowlanego.
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5.3.8. Stolarka drzwiowa
Istniejgce, planowane do wymiany elementy stolarki drzwiowej zdemontowac 1 odwies¢

w miejsce wskazane przez Inwestora.

Drzwi wewngtrzne projektuje si¢ jako drewniane ramiakowe kolor do uzgodnienia z
inwestorem OS$cieznice z MDF regulowane na catej szeroko$ci osciezy. szklenia w drzwiach
wewnetrznych z szyby bezpiecznej mlecznej, drzwi tazienkowe z otworami u dolu. W
niektorych drzwiach wewngtrznych zgodnie z projektem budowlanym nalezy zamontowaé
samozamykacze.

W ramach rob6t montazowych nalezy wykona¢: przygotowanie podtoza, dopasowanie i
przyciecie elementéw, wykonanie gniazd 1 panewek montazowych, wykonanie klindw,
klamer 1 hakdw montazowych, obsadzenie podokiennikoéw z zamocowaniem, wyspoinowanie
1 oczyszczenie powierzchni z wykonaniem czasowych podpdr i ich rozebranie.

Uwaga! Przed zamowieniem stolarki wymiary zamieszczone w projekcie sprawdzié¢ z
rzeczywistymi!

Projekt budowlany zawiera rzuty poziome z zaznaczonymi wymiarami gldwnymi wyrobow
stolarki okiennej 1 drzwiowej oraz wykazy ilo§ciowe w projekcie i przedmiarze robot, ktory
stanowi integralng czgs$¢ projektu budowlanego. Projektuje si¢ wykonanie stolarki okiennej i
drzwiowej przez specjalistyczne zaktady produkujace stolarke budowlang. Stolarka okienna i
drzwiowa przeznaczona do wbudowania powinna by¢ kompletna wykonczona powloka
malarskg fabrycznie, a w przypadku drzwi oklejona rdwniez okleing oszklona 1 wyposazona
w okucia. Stolarka drzwiowa powinna posiada¢ §wiadectwa dopuszczalnosci do stosowania
w budownictwie oraz atesty mi¢dzy innymi atest dotyczy wspodtczynnika przenikania ciepta
,,U” dla okien.

Kontrola jako$ci wykonanej stolarki winna by¢ przeprowadzona w zakladzie
produkcyjnym. Kazdy wyrob stolarki powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe a w razie potrzeby w samozamykacze.
Okucia powinny odpowiada¢ normom panstwowym a w przypadku braku tych norm
wymiarom okreslonym w ITB dopuszczajacych do stosowania wyrobu stolarki budowlanej
w okucie na ktore zostata ustanowiona norma. Okucie powinno by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej. Stolarka powinna by¢ wbudowana w sposob zapewniajacy prawidtowe
osadzenie I uszczelnienie w murze. Rozmieszczenie punktow zamocowania stolarki winny
by¢ dopasowane do rodzaju i wymiarow istniejacych otwordéw okienno-drzwiowych.
Wykonawca robdt przed zamoéwieniem stolarki okienno-drzwiowej dokona pomiarow z

natury na miejscu budowy.
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5.3.9. Remont podlog.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot zwigzanych remontem podtég w pomieszczeniach sanitariatow 1

duzej sali.

ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
W ramach inwestycji planuje si¢ wykonanie warstw podtogi w duzej sali i oraz wykonanie
wylewki samopoziomujgcej w sanitariatach,

Wykonanie posadzki w duzej sali

Po skuciu istniejagcej posadzki, usunigeciu wszelkich nierowno$ci i1 zanieczyszczen na
stropie nalezy wykonac¢ izolacje z folii polietylenowej PE 0,3mm
Jako izolacje termiczng podtogi nalezy utozy¢ 6 cm warstwe z ptyt styropianowych EPS-
100-038. Nad ptytami przewidziano wylewke cementowg B25 gr. 5 cm zbrojong siatkg
stalowa
Parametry wylewki cementowe B25
Zaprawa przeznaczona jest do wykonywania cementowych podktadow podtogowych i
posadzek oraz temu podobnych warstw dociskowych, podktadowych 1 ksztattujacych spadek,

wewnatrz 1 nzewnatrz budynkow

Parametr wartos¢
Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach > 25MPa
Grubos¢ warstwy 10-100mm
Zapotrzebowanie na wode ok. 3.8 1/worek
Reakcja na ogien Alq
Mozliwo$¢ wchodzenia po ok. 48 h
Mozliwos¢ uktadania kolejnych warstw 28 dni
Klasa zaprawy R2

Parametry techniczne siatki
- wymiary siatki 2,0x1,0m
- oczka sitaki o wymiarach 10xOcm
- §rednica drutu 3mm.
Jako warstwe wykonczeniowg podtog nalezy utozy¢ wyktadzing dywanowa.

Ukladanie wykladziny dywanowej
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Parametry Wyktadziny dywanowe;.

Parametr Wartos$¢
Odporno$¢ UV Tak
Opor cieplny 0,07 m"K/W
Rodzaj wyktadziny do budynkow uzyteczno$ci pub.
Trudnopalno$¢ Bfl-sl
Grubosé 5,3mm
Materiat Poliamid
Wysokos$¢ runa 2,9mm
Antystatyczno$¢ Tak
Kleje do wyktadzin

Kleje do klejenia wykladzin dywanowych nalezy stosowaé wylacznie takie, ktore sa
rekomendowane przez producenta wyktadzin podtogowych. Stosowane kleje powinny
zapewnia¢ trwate potgczenie wyktadziny z podktadem 1 nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie
na wyktadzing. Bezwzglednie nalezy stosowac kleje zgodnie z kartami technicznymi
producenta

Wykonanie robot
Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych 1 izolacji podtog,
roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania. elektrycznych 1 innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodlogowych), wszystkie bruzdy.
kanaly i przebicia naprawiane 1 wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi, powinny by¢
finalnie wykonczone sufity i przynajmniej raz pomalowane $ciany. Roboty wyktadzinowe
nalezy wykonywa¢ w temperaturach powietrza i podtoza nie nizszych niz +15°C do +25°C.

Podtoze pod wyktadziny tekstylne powinna mie¢ powierzchni¢ roéwng, stanowiaca
ptaszczyzng pozioma. Podloze sprawdzane dwumetrowa tatg, przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinno wykazywac¢ przeswitow wigkszych niz 2 mm. Odchylenie powierzchni
podtoza od ptaszczyzny nie powinny przekracza¢ 2 mm na m. Podloze musi by¢ state, suche i
czyste. Istniejagce na podtozu nierdwnosci, wyréwnac¢ przy uzyciu mas szpachlowych. Przed
przystapieniem do uktadania wyktadziny podtoze nalezy starannie oczysci¢ i odkurzyc.
Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin
tekstylnych, nie powinna by¢ nizsza niz+10°C.
Wyktadzing tekstylng nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z rulonu, pocig¢ na

arkusze odpowiednio do wymiar6w pomieszczenia i luzno utozy¢ na podkladzie, tak aby
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arkusze tworzyly zaktady ok. 3 cm. Styki arkuszy nalezy dopasowaé przez jednoczesne
przeciecie obu zachodzacych na siebie brzegow arkuszy.

Wyktadzing tekstylng uktada¢ tak, aby spoiny miedzy arkuszami przebiegaly prostopadle
do $ciany okiennej. Spoiny nie powinny znajdowac si¢ w miejscach najsilniejszego ruchu.
Przy wyktadzinach wzorzystych nalezy odpowiednio dopasowa¢ wzor na stykach arkuszy.

Do przyklejenia wyktadziny tekstylnej stosowac¢ klej zalecany przez producenta
wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Przed uzyciem klej
dobrze wymiesza w wiaderku. Nanosi¢ na podtoze w zaleznosci od rodzaju spodu wyktadziny
za pomocg szpachli/packi zegbatej lub watka. Po okresie wstepnego odparowania $rodka ok.
10-30 minut (w zaleznos$ci od chlonnos$ci podtoza i warunkéw klimatycznych pomieszczenia)
ktadziemy wyktadzing i starannie ja uktadamy dociskajac do podioza. Po ok. 30 minutach
jeszcze raz dociskamy ja na calej powierzchni. Site umocowania wyktadziny regulujemy
poprzez moment utozenia na $rodku mocujagcym. Im pozniej potozymy wyktadzing tym sita
mocowania bedzie nizsza. Minimalna temperatura podtogi przy klejeniu to +160C i
maksymalna wilgotnos$¢ 65%.

Wyktadzina powinna dobrze przylega¢ na calej powierzchni do podtoza; nie dopuszcza si¢

wystepowania deformacji wyktadziny (pecherzy, fatd itp.), odstawania brzegow arkusz
oraz zabrudzen powierzchni klejem. Posadzke wykonczy¢ przy $cianach paskiem wyktadziny
dywanowej o szerokosci 6-8 cm przyklejonej klejem dyspersyjnym

Posadzki w sanitariatach

W pomieszczeniach sanitariatow pod oktadziny podtogowe z plytek nalezy wykonac
wylewke samopoziomujgca gr. 2cm.

Wylewka samopoziomujaca

PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu
Reakcja na ogien A2fl A2q
Wydzielanie substancji korozyjnych CT
Przepuszczalnos¢ wody NPD
Przepuszczalno$¢ pary wodnej NPD
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie C16 (> 16 N/mm?2)
Wytrzymatos$¢ na zginanie F5 (> 5 N/mm?2)
Odporno$¢ na $cieranie NPD
Izolacyjnos¢ akustyczna NPD
Dzwigkochtonno$¢ NPD NPD
Opor cieplny NPD
Odporno$¢ chemiczna NPD NPD
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Przygotowanie podloza.

Podloze powinno by¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ podkladu, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
tluszczow, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba
zredukowania chtonno$ci podtoza nalezy stosowa¢ emulsje gruntujaca. Przed przystapieniem
do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczy¢ na $cianach miejsca przebiegu istniejacych
w podktadzie dylatacji, aby przenies¢ je pdzniej na warstwe wygladzajaca. Z uwagi na
mozliwo$§¢ wyptynigcia masy, podloze powinno mie¢ charakter wannowy - pola
technologiczne oraz otwory w podtodze nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio
profilujac tasme¢ przylepng lub stosujagc jako uszczelnienie drewniane listwy z podsypka
suchego materiatu.

Przygotowanie masy

Mase przygotowuje si¢ poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong iloscig
wody 1 wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ t¢ nalezy wykonac
mechanicznie. Masa nadaje si¢ do uzycia po uptywie okolo 5 minut i po ponownym
wymieszaniu. Przygotowang mas¢ nalezy wykorzysta¢ w ciggu 20 minut. Zastosowanie
niewlasciwe] ilosci wody do przygotowania masy prowadzi do obnizenia parametrow
wytrzymatosciowych podktadu.

Sposob uzycia.

Prace nalezy rozpocza¢ od okreS$lenia poziomu powierzchni przysztego podktadu i
zaznaczenia go na S$cianach oraz w calym polu wylewania. Mas¢ wylewac recznie,
rozpoczynajac od powierzchni przy $cianie najbardziej oddalonej od wyjscia.

Mase wylewaé réwnolegtymi do niej pasami o szerokosci ok. 50 cm, uwazajac by nie
wchodzi¢ na wylang juz powierzchni¢. Polaczenie kolejnych partii wylewki nalezy
wykonywa¢ w czasie nie dtuzszym niz 10 minut. Jezeli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza 6
m, to powinno si¢ je podzieli¢ zastawka technologiczng. Wylang mase nalezy wstepnie
rozprowadzi¢, np. za pomocg gladkiej metalowej pacy.. Mas¢ zaleca si¢ odpowietrzac
walcem siatkowym lub watkiem '"kolczakiem". Operacja ta dodatkowo poprawia
rozptywalnos¢ 1 ujednolica powierzchnie wylewki. Wigzacego juz materialu nie wolno
rozciencza¢. Wylang powierzchni¢ nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem,
bezposrednim nastonecznieniem, niska wilgotnoscig powietrza lub przeciggami. Nie wolno
dopuszcza¢ do gwaltownych zmian temperatury w pomieszczeniu oraz ograniczy¢ jego
ogrzewanie. Tak pielegnowana powierzchnia jest bardzo twarda i mato chlonna. Czas
wysychania wylewki zalezy od grubosci warstwy oraz warunkéw cieplno-wilgotnosciowych

panujacych w pomieszczeniu.
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Posadzki i okladziny z plytek terakotowych

Planuje si¢ utozenie posadzek z plytek terakotowych i pomieszczeniach sanitariatow, Ptytki
nalezy uktada¢ na kleju wysokoelastycznym. Przed ulozeniem ptytek nalezy wykona¢ izolacje¢
z foli polietylenowej ptynne;.

Plytki maja by¢ antyposlizgowe i1 kwasoodporne . Wymiary 1 kolorystyke plytek
terakotowych i glazury ustali¢ weze$niej z Inwestorem.

Podtoze pod oktadziny nalezy dokladnie oczy$ci¢ 1 zagruntowaé preparatem gruntujacym.
Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robot budowlanych z
wyjatkiem malowania, ktore nalezy wykona¢ i po wykonaniu posadzki: ptytki musza by¢
utozone w poziomie na szerokosci spoiwo miedzy pltytkami nie powinno by¢ wigksze niz 3
mm. Materialy do wykonania posadzki winny posiada¢ odpowiednie normy panstwowe lub
$wiadectwa ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie, a w przypadku zaprawy
klejowej 1 innych preparatow powinien by¢ rowniez podany sposob ich uzycia przez
producenta.

Odbidr materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowg. W
ramach odbioréw migdzyfazowych winny by¢ przeprowadzone odbiory warstw podkiadu, a
poniewaz podktad jest istniejgcy nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymatos$¢. Odbidr koncowy robot
posadzkowych obejmuje sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa
przez porownanie wykonanej posadzki z projektem 1 stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, rownosci posiadanych szerokosci i prostolinijnos¢
spoin, rownomierno$¢ wykonania spadkéw 1 doktadno$¢ i staranno$¢ wykonania barwa,
wzory szlif itp. Normy i $wiadectwa obowigzujace przy realizacji robot.:

- PN- 63/B-1 0145 - Posadzki z plytek kamionkowych terakotowych, klinkierowych i
lastrykowych.

- Atest na antyposlizgowos$¢

- Atest oceny higieniczne]

- Atest ochrony przeciwpozarowe;]

- Ocena wykladzin w aspekcie wymagan ochrony przed elektryczno$cig statyczng.

5.3.10. Roboty okladzinowe
Oktadziny $cienne

W pomieszczeniach WC i lazienek, planuje si¢ wykonanie oktadziny §cian z ptytek
glazurowanych do 2,2m wysokosci $cian.

Wymiary i kolorystyke ptytek terakoto ustali¢ wczesniej z Inwestorem.
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Podtoze pod oktadziny nalezy dokladnie oczys$ci¢ 1 zagruntowal preparatem, lub
réwnowaznym. Stosowac klej do ptytek wysokoelastyczny. Przestrzenie migdzy ptytkami
zaspoinowac¢ masg w kolorze uzgodnionym z Inwestorem.

Przed ulozeniem oktadzin $ciennych nalezy wykona¢ izolacje z dwusktadnikowej
zaprawy hydroizolacyjnej naroza pomieszczen o miejsca zetknigcia §cian z podtogg nalezy
zaizolowa¢ tasma uszczelniajaca.

Do wykonania oktadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robot budowlanych z
wyjatkiem malowania, ktore nalezy wykona¢ 1 po wykonaniu oktadzin.. Materialty do
wykonania posadzki winny posiada¢ odpowiednie normy panstwowe lub §wiadectwa ich
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, a w przypadku zaprawy klejowej i innych
preparatow powinien by¢ rowniez podany sposob ich uzycia przez producenta.

Odbidr materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowg. W
ramach odbiorow migdzyfazowych winny by¢ przeprowadzone odbiory warstw podktadu, a
poniewaz podktad jest istniejgcy nalezy sprawdzi¢ jego wytrzymatos$¢. Odbidr koncowy robot
oktadzinowych obejmuje sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa
przez porownanie wykonanych oktadzin z projektem i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru roéwnosci 1 prostolinijno$¢ spoin, doktadnos$¢ 1 starannos¢
wykonania barwa, wzory szlif itp. Normy i $wiadectwa obowigzujace przy realizacji robot.:

- PN- 63/B-1 0145 - Posadzki z ptytek kamionkowych terakotowych, klinkierowych i
lastrykowych.

- Atest na antyposlizgowos$¢

- Atest oceny higienicznej

- Atest ochrony przeciwpozarowej

5.3.11. Roboty tynkarskie
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i1 odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nowych tynkéw oraz przetracitem
istniejagcych tynkoéw a takze wykonanie gladzi gipsowych w pomieszczeniach objetych
opracowaniem.

ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Planuje si¢ uzupetlieniem tynkéw w miejscach sku¢, wykonanie nowych tynkow na
zamurowaniach, oraz nowo murowanych $cianach, oraz przetarciem istniejacych tynkow.
specyfikacja obejmuje tez wykonanie gladzi gipsowych w pomieszczeniach objetych

inwestycja.
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Nowe tynki na zamurowaniach i nowo murowanych $cianach nalezy wykona¢ jako
zwykte, cem.- wap. kat. III. Na $cianach pod okladziny z ptytek nalezy wykona¢ nowe tynki,
badzZ uzupetnienia tynkow jako tynk cementowo-wapienny kat. I1
W pomieszczeniach objetych inwestycja nalezy wykonaé przecieranie istn. tynkow i
miejScCowe naprawy.

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe 1 okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z
»Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i

twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

Przygotowanie podlozy

Spoiny w murach ceglanych w §cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé
zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gltebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy 1 substancji thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.\

Wykonywania tynkéw dwu i tréjwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu 1 gladzi (w przypadku
tynku dwuwarstwowego z obrzutki i narzutu. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonac

wedtug pasow 1 listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o

stosunku 1:1:2.
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Gladzie gipsowe

1.Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych.

Produkt powinien by¢ biala masa szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi
gipsowych oraz do wypelniania ubytkow na powierzchniach $cian 1 sufitéw. Masa
szpachlowa powinna mie¢ mozliwo$¢ zastosowania na typowych podiozach mineralnych,
takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz
nadawa¢ si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen. Produkt ma by¢ gotowsa, sucha
mieszankg, produkowang na bazie maczki anhydrytowej, wypelniaczy wapiennych oraz
dodatkéw modyfikujacych. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie
powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonale podtoze pod malowanie.

2.Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki,
posadzki. Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i
wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych 1 ostabionych podtozy, w tym
wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych,
tynkow gipsowych, cementowych i cementowo wapiennych. Emulsja powinna by¢
doskonatym $rodkiem do przygotowania poditoza przed wykonaniem tynku, posadzki,
podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢ impregnatem do
gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakoS$ci
zywicy akrylowej. Emulsja powinna wnika¢ silnie w glab podioza, powodujac jego
wzmocnienie 1 ujednorodnienie parametréw catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna
regulowaé proces chtonnosci podtoza 1 zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z
wykonywanych na nim warstw, np. gladzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢
warunki wigzania zapraw i przyczyniac si¢ do osiggni¢cia przez niezaklamanych parametrow

technicznych, w tym przyczepnosci.

WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone

oscieznice drzwiowe 1 okienne.

Przygotowanie podiloza przed wykonaniem gltadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z
substancji tluszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajagcym nasigkliwo$¢ 1 wzmacniajacym powierzchniowo podloze i zamontowaniu
naroznikow aluminiowych. Naktadanie gtadzi nalezy wykonywac paca stalowg nierdzewna.

Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajac okreslong szerokoscig od posadzki do gory w
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kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubos¢ jednej warstwy gladzi wynosi minimum 2 mm.

Wykonczenie gladzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnigciu. Gtadz
wykanczamy poprzez wstgpne przeszlifowanie r¢czne na catej powierzchni drobnoziarnistym
papierem Sciernym albo specjalng siateczka do szlifowania nr 100, a nastgpnie doprowadzamy do

idealnej gladzi szlifujac siateczka nr 180.

5.3.12. Roboty tynkarskie (tynk akustyczny na suficie duzej sali)
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem tynku akustycznego na suficie duzej
sali lekcyjnej

ZAKRES I OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

W duzej sali lekcyjnej planuje si¢ wykonanie tynku akustycznego na suficie w postaci paneli
powlekanych z welny mineralnej przyklejanych do sufitu.

MATERIALY:
1. Plyta akustyczna z powlekanej welny mineralnej

e mocowanie na klej — nie wymaga podkonstrukcji

e do bezposredniego przyklejania na sufitach i §cianach

e podtoze powinno by¢ stabilne, pozbawione powtok antyadhezyjnych oraz wyréwnane
— zgodnie z DIN 18202 lub normg rownowazna, w przypadku watpliwosci co do stanu
podtoza nalezy wykona¢ badanie wytrzymatosci na odrywanie zgodnie z PN-EN 1542
lub normg réwnowazng

e plyta akustyczna systemu monolitycznego (bezspoinowego)

e konstrukcje o powierzchni do 700 m2 mozliwe bez szczelin dylatacyjnych z powtoka
koncowg dekoracyjng (maksymalna dlugos$¢ krawedzi 20 m)

e niepalna

e skraca czas poglosu i redukuje poziom hatasu

e poprawia zdolnosé¢ koncentracji

Format.
e Prosta krawedz ptyty z fazg 45° w warstwie oktadzinowej
e 600x 800 x 46 mm

Kryterium Norma/wytyczne Wartosé Informacje
Réwnowazna PN-EN ISO 7783- 2 <2,0m z powtoka
dyfuzyjnie grubos¢ | lub norma réwnowazna
warstwy powietrza
Reakcja na ogien PN-EN 13501- 1 A2-s1, d0 niepalny
(klasa) lub norma rownowazna
Wartos¢ TIAP-655 w oparciu o 0,040 W/(m*K z powtoka
obliczeniowa PN-EN 12667
przewodnosci lub norma rownowazna
cieplnej A
Cigzar 6,0 kg/m 2 46 mm
powierzchniowy
Cigzar 7,9 kg/m 2 66 mm
powierzchniowy
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Gestosé 130 kg/m * 46 mm
objetosciowa
Gestose 120 kg/m * 66 mm
objetosciowa
Wydajnosé 740 L/t
Wspodtczynnik PN-EN ISO 11654 1,00 moze si¢ r6zni¢ w
pochtaniania lub norma réownowazna zaleznosci od grubosci,
dzwigku alpha w powloki koncowej oraz
typu montazu
Wspotczynnik ASTM C423 1,00 moze si¢ r6zni¢ w
pochtaniania zalezno$ci od grubosci,
dzwigku NRC powloki koncowej oraz
typu montazu
Bezposrednia 22 moze si¢ r6zni¢ w
izolacyjnosc zaleznosci od grubosci,
akustyczna Rw powloki koncowej oraz
typu montazu

Powloka gruntujaca

do stosowania na podtoza mineralne i organiczne
do wzmocnienia kredujacych, ale wcigz nosnych starych powtok oraz piaszczacych sig

tynkow

e reguluje chtonno$¢ podtoza
e wzmacnia podtoze
e zapewnia dobrg przyczepnos¢
e nie zawiera rozpuszczalnikéw i plastyfikatorow
e nie zawiera substancji wywolujacych efekt foggingu
e bezbarwny
Kryterium Norma Wartos¢ Informacje
Gestose PN-EN ISO 2811 1,0 g/lcm ®
lub norma réwnowazna
Zuzycie 0,10 - 0,40 I/m
2
pH ok. 10,6 do
10,9,
20°C
Lepko$¢ dynamiczna ok. 380 mPa.s
(20° C)
Temperatura zaplonu >100° C
Temperatura <0°C
topnienia/krzepnigcia

3. Szpachléwka z granulatem szklanym do wypetniania spoin.

e do wngtrz

e do wypelniania i wygladzania spoin w systemach akustycznych

e nie miesza¢ z innymi materiatami

e duza sita przylegania ,,na mokro”

e material niepalny w ramach systemu

e latwy w obrébce
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e porowata struktura

e stosunek mieszania sktadnikow 1,0 1 wody na 2 kg

e kolor — szarobiaty

e opakowanie — worek

e deklaracja zgodnosci No. ECO-FR-111
e deklaracja srodowiskowa produktu EPD-DIV-20140058-1BG1

Kryterium Norma/wytyczne Wartosé Informacje
Reakcja na ogien | PN EN 13501- 1 A2-s1,d0 niepalny
(klasa)

Czas obrobki Ok. 6 godzin Przy + 20 °C
Zuzycie Ok. 0,10 kg/m 2

Zawartos¢ IEQ Credit 4.2 0 g/l bez wody

zwigzkow VOC

Udziat substancji | NATUREPLUS/BAUBOOK | <95 %

mineralnych

Udziat substancji | NATUREPLUS/BAUBOOK | >5 %

organicznych

4. Mineralny klej systemowy
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e do wnetrz
¢ na podtoza mineralne
e duza sita przylegania
e deklaracja srodowiskowa produktu EPD-DIV-20130117-IBE1 lub rownowazna
e kolor biaty
Kryterium Norma Wartos¢ Informacje
Gestosé PN-EN 1015-10 1,4 g/cm>
objetosciowa lub norma
stwardniatej zaprawy rOwnowazna
Wytrzymato$¢ na PN-EN 1015-11 6 N/mm ?
rozcigganie przy lub norma
zginaniu (28 dni) rOwnowazna
Wspolczynnik oporu PN-EN 998-1 <25
dyfuzyjnego pary lub norma
wodnej 1 rownowazna
Wytrzymato$¢ na PN-EN 1015-11 20 N/mm 2
sciskanie (28 dni) lub norma
rOwnowazna
Dynamiczny modut TP BE - PPC 10000 N/mm 2
sprezystosci (28 dni)
Przewodnos¢ cieplna PN-EN 1745 <0,82 Wartosé
lub norma W/(m*K) w tabelaryczna
roOwnowazna P =50%
Przewodno$¢ cieplna PN-EN 1745 <0,89 Warto$¢
lub norma W/(m*K) w tabelaryczna
rOwnowazna P =90%




e do wnetrz

e zastosowanie na suficie oraz $cianach
e drobne uziarnienie — gtadka powierzchnia
¢ mozliwo$¢ wykonywania bezspoinowych powierzchni do 200 m2 (max dhugos¢

boku 20)
e matowy

e kolor biaty (RAL 9001 lub rownowazny)
e deklaracja zgodnosci No. ECO-FR-039 lub rownowazna
e deklaracja srodowiskowa produktu EPD-DIV-20140058-IBG1 lub rownowazna
e barwiony w ograniczonym zakresie

5. Powloka akustyczna ,,gtadka” (ok. 0,9mm) —powtoka posrednia

Kryterium Norma/wytyczne Wartos$¢ Informacje
Reakcja na PN-EN 13501- 1 A2-s1,d0 niepalny
ogien (klasa) lub norma réwnowazna
Odczyn pH VIQP 011 9.3 Przy + 20 °C
Zuzycie Ok. 1,5-2,5kg/m | jako powtoka
§ posrednia
Gestosce Ok. 1,3-1,5g/cm? 20 °C
Stopien Bieli 49 %
Lepkos¢ Ok. 24000 — 27000 20 °C
dynamiczna mPa.s
Wspotczynnik 71
odbicia §wiatta
Zawartos¢ IEQ Credit 4.2 0 g/l bez
zwigzkéw VOC wody
Udziat NATUREPLUS/BAUBOOK >95 %
substancji
mineralnych
Udziat NATUREPLUS/BAUBOOK <5%
substancji
organicznych
Zawartos¢ 0 gl Produkt nie
zwiazkow VOC podlega
wytycznym
2004/42/WE
Potlotne PN-EN ISO 16000-9 <50 pg/ms
zwigzki PN-EN 16402
organiczne lub norma réwnowazna
SVOC

e do wngtrz

6. Powtoka akustyczna ,,dekoracyjna” (ok. 0,8mm)

jako powtoka koncowa systemow akustycznych
na powierzchnie §cian oraz sufitdéw nie narazonych na obcigzenia mechaniczne
transparentna akustycznie powtoka dekoracyjna
nie zawiera rozpuszczalnikow 1 plastyfikatorow
niskoemisyjna
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e nie zawiera substancji wywotujacych efekt foggingu
e drobna struktura ok. 0,8 mm
e deklaracja zgodnosci ECO-FR-079 lub réwnowazna
e certyfikat natureplus® - 0602-0602-046-2 lub rownowazny
e deklaracja srodowiskowa produktu EPD-DIV-20140058-IBG1 lub rownowazna
e kolor — biel sygnalizacyjna (RAL 9003 lub rownowazny
Kryterium Norma/wytyczne Wartos¢ Informacje
Reakcja na PN EN 13501- 1 A2-s1,d0 niepalny
ogien (klasa) lub norma réwnowazna
Odczyn pH VIQP 011 11-12 Przy + 20 °C
Zuzycie Ok. 2,7 kg/m 2 Przy 3 cyklach
roboczych
Zuzycie Ok. 3,2 kg/m 2 Przy 4 cyklach
roboczych
Gestos¢ Ok.1,2—-1,4 g/cm? 20 °C
Stopien Bieli 66 %
Lepkos¢ Ok. 25000 mPa.s 20 °C
dynamiczna
Wspotczynnik 83
odbicia §wiatta
Przyczepnos¢ PN-EN 1542 > 0,3 N/mm?
do betonu lub norma réwnowazna
Zawartos¢ IEQ Credit 4.2 0 g/l bez
zwigzkéw VOC wody
Udziat NATUREPLUS/BAUBOOK <5%
substancji
organicznych
Zawartos$¢ 0,01 g/1
zwiazkow VOC
Potlotne PN-EN ISO 16000-9 niewykrywalny
zwigzki PN-EN 16402
organiczne lub norma réwnowazna
SVOC
WYKONANIE ROBOT

Podloze przed wykonaniem tynku nalez doktadnie oczysci¢ z wszelkich zabrudzen, luznych
czastek krzu i pyhlu. Jezeli w podlozu wystepuja odpadajace powtoki malarskie lub tynk, to
nalez je usuna¢. Podtoze powinno by¢ gtadkie i rowne bez zadnych wzgorkow 1 zaglebien.
Podtoze pod tynk nalez zagruntowac, preparat gruntujacy nanie$¢ przy pomocy watka lub
urzadzeniem do natrysku bezpowietrznego. Przy temperaturze powietrza i podtoza +20 ° C i
wilgotnosci wzglednej 65 % nastgpng warstwe nanosi¢ po ok. 12 godzinach.

Nie miesza¢ z innymi materiatami, poniewaz powoduje to zmniejszenie lub brak wtasciwosci
gruntujacych.

Przyklejanie ptyt
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Zagruntowac klejong powierzchni¢ zaczynem z kleju, nastepnie calopowierzchniowo nanie$¢
klej paca 15 x 15 mm. Aby zapewni¢ wlasciwe przyleganie na calej powierzchni klej nalezy
nanosi¢ na podtoze i na ptyte paca z¢bata. Kierunek natozenia kleju na ptycie i na podtozu
(zarys ,,z¢bow”) musi by¢ prostopadly wzgledem siebie. Czas schnigcia ok. 36 h przy
temperaturze + 20 °C. Czas schnigcia mozna przyspieszy¢ przy uzyciu suszarki
kondesnsacyjne;.

Plyty akustyczne w zaleznosci od potrzeby mozna przyciagé za pomoca noza, pity recznej,
wyrzynarki lub tarczowki stolarskie;j.

Klejenie calopowierzchniowe.

Wymiesza¢ klej zgodnie z wytycznymi wykonania. Zagruntowa¢ powierzchni¢ plyty
zaczynem z kleju , nastgpnie calopowierzchniowo nanie$¢ klej paca 15 x 15 mm. Nastgpnie
natozy¢ ptyte na podloze. Przykleja¢ mijankowo, z przesunigciem minimum 200 mm.
Kierunek uktadania wybra¢ w zalezno$ci od padania $wiatta. Po przyklejeniu ptyte nalezy
wyrowna¢ na analogiczng wysoko$¢ w stosunku do sasiednich ptyt. Przed przyklejeniem ptyt
$ciany nalezy oddzieli¢ od paneli tasma uszczelniajgca na catym obwodzie pomieszczenia.

Po przyklejeniu ptyt nalezy wypemli¢ 1 wyszpachlowa¢ spoiny, po wyschnigciu szpachli
powierzchnie przeszlifowac papierem $ciernym o drobnej granulacji (P100 lub P120).
Nastgpnie nalezy wykona¢ pierwsza (posrednig) warstwe powloki akustycznej, powloke
wykona¢ recznie za pomocg pacy stalowej, po wyschnieciu powloke przeszlifowac papierem
sciernym o drobnej granulacji  (P100 lub P120). Ostatniag powloke dekoracyjng nalezy
wykona¢ natryskowo. Wszystkie etapy robot nalezy wykonywaé $ciSle z zaleceniami i

instrukcja producenta wybranego systemu.

1. Podtoze
o 2. Klej
B 3. Panel akustyczny
e | 4. Spoiny
' 5. Powloka posrednia
A ' 5. Powloka koncowa
Vi / ,.---"""I

/}/z ‘_.r" ;I.J_.-" ’-I% I:'l"___._--' III|'
I 2 3 4 5 6

5.3.13. Roboty malarskie
Malowanie tynkoéw i plyt g-k wykona¢ farbami emulsyjnymi, minimum dwu lub

trzykrotnie, do uzyskania jednolitego, wymaganego koloru. Kolor ustali¢ z Inwestorem.
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Stosowac jasng kolorystyke. Stosowac farby zmywalne o podwyzszonej odpornosci na
uszkodzenia i szorowanie.

Uwaga.

W czasie robot malarskich postepowac Scisle wg. zalecen producenta wybranej farby.
Malowanie tynkow wykona¢ farbami emulsyjnymi, minimum dwukrotnie, do uzyskania
jednolitego, wymaganego koloru. Kolor ustali¢ z Inwestorem.

Stosowa¢ farby parporzepuszczalne, zmywalne o podwyzszonej odpornosci na
uszkodzenia 1 szorowanie.

Roboty malarskie majg by¢ wykonane recznie zgodnie z instrukcjag producenta z
prawidlowo ustawionych drabin. W czasie malowania powinna by¢ powadzona kontrola
migdzyfazowa dotyczaca:

- sprawdzenia jako$ci materialdw malarskich- sprawdzenia wilgotno$ci 1 przygotowania
podioza pod malowanie - sprawdzenie jakosci wykonania kolejnych powtok malarskich-
sprawdzenie temperatury W czasie malowania i schnigcia powlok.
Odbidr robdt nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt w terminie nie wczesniej niz po
siedmiu dniach po wykonaniu malowania.

Normy i1 $wiadectwa obowigzujace przy realizacji robot:

- PN-70/B-1 0280- Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi itp.PN-69/B-10280

- Roboty malarskie budowlane farbami lakierowymi i emaliami na spoiwach bezwodnych.
Swiadectwa ITB nr 525/84; 525/85; 565/85; 566/85.

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciaggu 2 dni pomieszczenia powinny
by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢
do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W
czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie 1 dwukrotne malowanie $cian 1 sufitdw mozna wykonac¢ po:

catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych, catkowitym ulozeniu posadzek,

usunigciu usterek na stropach i tynkach.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

Wykonywania powlok malarskich
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Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitdw, plam i
odpryskéw. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkéw myjacych i dezynfekujacych. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad
powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok
bez uszkodzen, smug, plam 1 $ladow pedzla. Powloki z farb i1 lakierow olejnych 1
syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekow,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity
potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby

w roznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola i zasady kontroli jakoSci robot.

Celem kontroli robdt jest takie sterownie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole oraz jakosé
materiatlow. Wykonawca musi przeprowadza¢ pomiary, proby z czgstotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w specyfikacji robot
oraz warunkami technicznymi wykonania i obioru rob6t budowlano — montazowych.
Minimalne wymagania co do zakresu prob i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w normach i
wytycznych.

Pomiary i proby musza by¢ prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania stosowaé mozna wytyczne krajowe lub inne
procedury akceptowane przez Zamawiajacego. Po wykonaniu pomiaru i prob wykonawca
przedstawi na piSmie ich wyniki Zamawiajgcemu.

6.2 Certyfikaty i deklaracje.

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm i Norm Zharmonizowanych art. 30
Ustawy Prawo zamoéwien Publicznych, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i
dokumentow technicznych, - Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma
lub Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono PN, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong powyzej 1 ktore spetniajg wymogi specyfikacji. W przypadku
materiatéw dla ktoérych w/w dokumenty nie s3 wymagane, kazda partia dostarczona do robot

bedzie posiada¢ dokumenty okreslajace w sposob jednoznaczny ich cechy. Produkty
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przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek

materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.3 Dokument budowy.

Dziennik Budowy — jest dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego 1
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Zatagczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty powinny by¢
oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone data i podpisem kierownika Budowy i
Zamawiajacego. Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy placu budowy,

- termin rozpoczgcia 1 zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot w formie istotnych informacji, uwagi i zalecenia Zamawiajacego,

- daty i1 przyczyny przerw w robotach i wstrzymania robot,

- zgloszenia 1 daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
koncowych,

- odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- dane dotyczace jako$ci materiatow,

- inne informacje istotne dla przebiegu robot,

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢
przedtozone Zamawiajacemu do ustosunkowania si¢. Decyzje Zamawiajacego wpisane do
Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska. Dokumenty budowy takie jak: protokoty przekazania placu budowy, umowy
cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne, polisy ubezpieczeniowe,
protokoty odbioru robét, protokoty z odbytych narad i ustalen powinny by¢ przechowywane
na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie jakiegokolwiek
dokumentu budowy powoduje jego natychmiastowe odtworzenie w sposob przewidziany

prawem. Wszystkie dokumenty budowy powinny by¢ zawsze dostgpne dla Zamawiajacego.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Obmiar rob6t bedzie kazdorazowo wykonywany przez Wykonawce robdt 1 powinien by¢
przeprowadzony zgodnie z obowigzujacymi zasadami zardwno na etapie wykonywania jak i

po zakoniczeniu wykonania elementu robot stanowigcych odrebng catos¢. Obmiar robodt
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kazdorazowo podlega sprawdzeniu przez Zamawiajgcego w celu ewentualnego naniesieniu

poprawek, zgodnego ze stanem rzeczywistym.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1 Ogolne zasady odbioru robot budowlanych.

Odbidr robot nastepowat bedzie po zgloszeniu Zamawiajacemu przez Wykonawcee gotowosci
do odbioru. Polegal bedzie na sprawdzeniu kompletnosci dokumentéw z préb oraz pomiarow
wymaganych przez obowigzujace normy 1 przepisy oraz sprawdzeniu kazdej wykonanej
roboty. W przypadkach w ktorych wymagany jest przy odbiorze udziat przedstawiciela

dostawcy poszczegolnych medidw czy urzadzen, odbior musi odbywac si¢ przy ich udziale.

8.2 Rodzaje odbiorow robot:

W  zalezno$ci od wustalen zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegaja
nastepujacym etapom odbioru, dokonanym przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:
a) odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czgsciowy,

¢) odbior koncowy,

d) odbioér pogwarancyjny,

8.2.1 Odbior robét zanikajacych.

Odbidr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakoS$ci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Bedzie on
dokonywany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru dokonuje Zamawiajgcy. Gotowos¢ zglasza
Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem
Zamawiajacego. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie lecz nie pozniej niz w
ciggu trzech dni od daty wpisu do Dziennika Budowy i1 powiadamia o tym fakcie
Zamawiajacego. Jako$¢ 1 ilo§¢ robot ulegajacych zakryciu Zamawiajacy na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji ze specyfikacja techniczng robot i uprzednimi ustaleniami. W przypadku
stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan Zamawiajacy ustala zakres robot
poprawkowych lub podejmuje decyzje odnosnie korekt i zmian. Przy ocenie odchylen i
podejmowaniu decyzji Zamawiajacy uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w

dokumentach umownych.
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8.2.2 Odbior czesciowy.
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonywanych czes$ci robot. Odbioru
czg¢Sciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt przy

zastosowaniu uproszczonych procedur odbiorowych. Odbioru dokonuje Zamawiajacy.

8.2.3 Odbior koncowy.

Odbiér koncowy robot polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do
odbioru koncowego powinna by¢ stwierdzona przez Kierownika Budowy opisem do
dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie
Zamawiajacego. Odbiér koncowy powinien nastgpi¢ w terminach ustalonych w warunkach
umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Zamawiajgcego zakonczenia robot i przyjecia
dokumentow odbiorowych. Odbioru koncowego dokonuje komisja wyznaczona przez
Zamawiajacego w obecno$ci Zamawiajacego 1 Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokonuje ich oceny jakosci na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i
pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci rob6t ze specyfikacjg techniczng. W toku odbioru
koncowego komisja zapoznaje si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w okresie wykonywania robot
uzupetniajacych 1 poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub uzupetniajacych, komisja przerywa swoje czynnos$ci 1 ustala nowy termin
odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ robot w
poszczegolnych elementach i asortymentach nieznacznie odbiega od wymagan dokumentacji
technicznej 1 specyfikacji technicznej, komisja dokonuje potragcen. Dokumenty odbioru
koncowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego jest protokot odbioru robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego
Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

- Dziennik Budowy

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow

zgodnych z programem zapewnienia jakosci 1 specyfikacja techniczng.

8.2.4 Odbior pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usuni¢ciem

wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancji.

Odbioér pogwarancyjny powinien by¢ dokonany na podstawie oceny wizualnej robot z
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uwzglednieniem zasad opisanych przy odbiorze koncowym.

9. PODSTAWA ROZLICZANIA ROBOT

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej i w przedmiarze robot.
Dla robot podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawcg i

przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne . piaski do zapraw budowlanych.

PN-88/B-30005 Cement portlandzki CP 35 bez dodatkow

PN-92/B-85010 Tkaniny szklane

PN-EN 13163:2004/AC:2006 Ptyty styropianowe.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-83/Z-083000 Ochrona pracy. Procesy produkcyjne. Ogdlne wymagania bezpieczenstwa.
PN-N-18001:1999 Systemy zarzadzania bezpieczenstwem i higieng pracy. Wymagania.

10.2 Inne dokumenty, instrukcje i przepisy.

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. 2023 poz. 682 z
pdzniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. O wyrobach budowlanych (Dz. U Nr 92 poz. 881 z dnia
30 kwietnia 2004 r.).

- Ustawa z dnia 11 wrze$nia 2019r. Prawo zamoéwien publicznych (dz. U. 2019 r. , poz. 2019
z pozniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju 1 Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie
szczegotowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania 1 odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.
2021 poz. 2454)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. W sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r. poz.

1225 z p6zniejszymi zmianami).
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- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, Wydawnictwo Arkady
Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. 2016 poz. 1966).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
(Dz. U. z2003 r., Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2019 r. w sprawie kontroli
wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu lub udostepnianych na rynku krajowym
(Dz. U. 2019 poz. 1230),

- Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 6 wrze$nia 2021 r. w sprawie sposobu
prowadzenia dziennikow budowy, montazu i rozbidrki (Dz. U. 2021 poz. 1686).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania rob6ot budowlanych (Dz. U. z 2003r. Nr 47 poz. 401)

50



